SCHNEIDER

MOTOBOMBAS MANUAL TECNICO

Tabela de perda de carga em tubulacodes

Percentagem de perda de carga ao longo de 100 metros de tubulacao nova de PVC ou tubos de ferro fundido ou galvanizado.
(valores em %)
vazio | PVC | F°F° | PVC | F°F° [ PVC | F°F° [ PVC | F°F° [ PVC | F°F° [ PVC | F°F° [ PVC | F°F° | PVC | FoF° | PVC | FoF° | Vazdio
m%h 34" 1" 11/4" 11/2" 2" 21/2" 3" 4" 5" m’h
0,5 1,5 | 1,3 | 05 | 04 | 01 0,1 0,1 0,1 0,5
1,0 49 | 48 | 16 | 16 | 04 | 04 | 02 | 02 | 01 0,1 1,0
1,5 10,0 | 10,1 3,3 3,4 0,9 0,9 0,5 0,4 0,1 0,1 1,5
2,0 16,5 | 172 | 54 | 58 | 14 | 15 | 08 | 0,7 | 02 | 0,2 | 0,1 0,1 2,0
25 244 | 261 | 80 | 88 | 21 23 | 1,2 | 1,1 04 | 03 | 0,1 0,1 25
3,0 336 [ 365 | 110[123] 29 [ 32 | 16 | 15 | 05 | 05 | 0,1 0,1 0,1 0,1 3,0
3,5 440 | 486 | 144 [ 164 | 38 | 42 | 21 20 | 06 | 06 | 02 | 02 | O 0,1 3,5
4,0 55,6 | 62,2 | 182 | 21,0 | 48 54 2,7 2,6 0,8 0,8 0,2 0,2 0,1 0,1 4,0
4,5 683 | 77,3 | 223 [ 261 | 60 | 67 | 38 | 32 | 1,0 | 1,0 | 0,3 | 0,3 | 01 0,1 45
5,0 822 | 940 | 26,8 | 31,7 | 7.2 8,1 4,0 3,9 1,2 1,2 0,3 0,3 0,1 0,2 5,0
55 97,1 31,7 [ 378 85 | 97 | 47 | 46 | 14 | 14 | 04 | 04 [ 02 | 02 0,1 55
6,0 36,9 | 444 | 99 114 | 54 54 1,6 1,7 0,5 0,5 0,2 0,2 0,1 0,1 6,0
6,5 425 | 515 | 11,3 | 13,2 | 6,3 6,3 1,9 2,0 0,5 0,5 0,2 0,2 0,1 0,1 6,5
7,0 48,4 | 59,1 | 129 [ 152 | 7,1 72 | 21 23 | 06 | 06 | 03 | 03 | 01 0,1 7,0
7,5 546 | 671 | 146 [ 172 | 80 | 82 | 24 | 26 | 0,7 | 0,7 | 0,3 | 03 | 01 0,1 75
8,0 61,1 | 756 | 16,3 | 194 | 9,0 9,2 2,7 2,9 0,8 0,8 0,3 0,4 0,1 0,1 8,0
8,5 67,9 | 846 | 18,1 | 21,7 | 10,0 | 10,3 | 3,0 3,2 0,8 0,9 0,4 0,4 0,1 0,1 8,5
9,0 751 |1 940 | 20,0 | 241 | 111 | 11,5 | 3.3 3,6 0,9 1,0 0,4 0,5 0,1 0,1 9,0
9,5 82,5 220 | 26,7 | 122 [ 12,7 ]| 36 | 40 | 1,0 | 1,1 04 | 05 | 0,1 0,1 9,5
10 90,3 241 | 29,3 | 13,3 | 139 | 4,0 4.4 1,1 1,2 0,5 0,5 0,1 0,2 0,1 10
12 331 | 411 [ 183 [ 195 | 54 | 6,1 15 | 1,7 | 07 [ 08 | 02 | 02 | 0,1 0,1 12
14 434 | 546 | 24,0 | 259 | 7.1 8,1 20 | 23 | 09 | 1,0 | 02 | 0,3 | O/ 0,1 14
16 54,8 | 69,9 | 30,3 [ 332 ] 90 | 104 | 25 | 29 | 11 1,3 | 03 | 04 | 01 0,1 16
18 67,4 | 870 | 372 | 41,3 [ 11,1 | 12,9 | 3,1 36 | 14 | 16 | 04 | 04 | 01 0,2 18
20 81,0 448 | 50,2 | 133 [ 157 | 37 | 44 | 16 | 20 | 05 [ 05 [ 0,2 | 02 20
25 66,2 | 758 | 19,7 | 23,7 | 55 6,6 2,4 3,0 0,7 0,8 0,2 0,3 25
30 91,1 271 (333 76 | 93 [ 33 | 42 | 09 | 12 | 03 | 04 30
35 355 | 443 [ 100 [ 124 ] 44 | 56 | 12 | 15 | 04 | 06 35
40 448 | 56,7 | 126 | 158 | 55 | 7,1 1,5 | 20 | 05 [ 07 40
45 551 | 70,4 | 155 [ 197 68 | 89 | 19 | 24 | 0,7 | 0,9 45
50 66,2 | 856 | 18,6 | 23,9 | 8,1 10,8 | 2,3 3,0 0,8 1,1 50
55 78,2 220 | 285 | 96 [ 129 ] 27 | 35 | 09 | 13 55
60 91,1 256 | 335 [ 11,2 | 151 | 3,1 42 | 1,1 1,5 60
65 295|389 | 129 [175] 36 | 48 | 13 | 17 65
70 335 | 446 | 146 | 20,1 | 4,1 55 | 1,4 | 2,0 70
75 37,8 | 50,7 | 1655 | 228 | 46 | 63 | 16 | 23 75
80 424 | 571 | 185 | 25,7 | 5.1 7.1 18 | 26 80
85 471 1638|206 | 288 57 | 79 | 20 | 29 85
90 521 | 71,0 | 22,7 | 32,0 | 6,3 8,8 2,2 3,2 90
95 572 | 784 | 250 [ 353 | 69 | 97 | 25 | 35 95
100 62,6 | 86,2 | 27,3 | 389 | 7,6 10,7 | 2,7 3,9 100
120 86,1 37,6 | 545 | 10,4 | 150 | 3,7 5,4 120
150 55,6 | 82,3 | 154 | 22,7 | 55 8,2 150
200 91,9 255 | 386 | 9,0 | 14,0 200
250 37,7 | 583 [ 13,3 | 21,1 250
300 51,8 | 81,7 | 18,3 | 29,6 300
350 67,9 24,0 | 39,4 350
400 85,7 30,3 | 50,4 400
Observacoes:

1. Célculos baseados na equacéo de Flamant para tubos de PVC e na equagéo de Hazen-Williams para tubos de ferro fundido ou galvanizado. Os valores
apresentados sdo resultantes de calculos baseados nas médias dos didmetros internos usualmente comercializados;

2. Em se tratando de tubos galvanizados ou ferro fundido, deve-se acrescentar 3% aos valores acima para cada ano de uso da tubulagéo;

3. Considerar que a pressao nominal dos tubos de PVC classe 15 é de 75 m c.a. Conforme aplicagao, para pressdes acima destes valores, recomenda-se o
uso de tubos de ferro fundido ou galvanizados;

4. Evite o uso dos valores abaixo da linha grifada para néo ocasionar excesso de perdas de carga, principalmente na tubulagao de sucgéo, onde a
velocidade maxima do liquido deve ser inferior a 2 m/s;

5. Para tubulagao de irrigagdo PN 40 (DN 35, DN 50, DN 75, DN 100, DN 125, DN 150), PN 80 (DN 50, DN 75, DN 100), PN 125 ( DN 100, DN 150, DN 200,
DN 250, DN 300) e PN 60 (DN 250, DN 300) consultar respectiva tabela de perda de carga do fabricante.



